Repliblica de Angola

Ministério da Administracdo Publica, Trabalho e Seguranca Social
Instituto Nacional de Qualificacdes

REFERENCIAL DE COMPETENCIAS PARA A QUALIFICAGAO

OPERADOR DE MAQUINAS E FERRAMENTAS

Familia Profissional/Sector Produtivo: Metalurgia e Metalomecanica Nivel
e JTR Pontos de

Qualificagao (c6digo): MTMO006_25_ 03 crédito: 3

Qualificagao (designagao): Operador de Maquinas e Ferramentas

Area Tematica (ISCED-F) Engenharia, Industria e Construcao

Ocupacao Relacionada (ISCO-08) 7223 / 8189 — Operadores metalomecénicos

DESCRICAO GERAL DA QUALIFICAGAO:

Preparar, regular, operar e controlar (nhormalmente sob supervisdo) maquinas-ferramenta destinadas ao

torneamento, fresagem e rectificacao de pecas, de acordo com as instrucdes técnicas e cumprindo as exigéncias

de qualidade expressas nas normas e codigos especificos da actividade e respeitando as normas de seguranga,

higiene e saude no trabalho e de protec¢cdo do ambiente.

ACTIVIDADES PRINCIPAIS:

1. Preparar a maquina-ferramenta, os materiais, as ferramentas e os instrumentos de medida e controlo a fim de fabricar

pegas:

Ler e interpretar desenhos, normas e tabelas a fim de identificar as dimensdes, tolerancias e formas das pecgas a
fabricar, assim como a natureza dos materiais e outros dados técnicos relevantes;

Seleccionar e preparar os instrumentos de medida e controlo e as ferramentas de corte, afiando-as quando necessario;
Assegurar a limpeza da maquina-ferramenta, verificar os sistemas de lubrificacdo e de refrigeracdo e montar os

acessorios e ferramentas adequados ao tipo de peca a maquinar.

2. Maquinar pegas metalicas, unitarias ou em série, regulando e operando um torno convencional:

Tracar na superficie do material as linhas e pontos de referéncia necessarios a execugao da pega, utilizando utensilios
apropriados e certificando-se da sua conformidade com os desenhos, ficha de trabalho ou pega modelo;

Montar e fixar a pega no torno mecénico de forma a possibilitar as operagdes de maquinagem;

Montar, regular e fixar a ferramenta de corte no porta ferramentas do torno mecanico;

Regular os pardmetros de corte em fungao da natureza dos materiais, ferramentas de corte e indicagbes contidas nos
desenhos, ficha de trabalho ou pega modelo;

Executar as operagdes de torneamento, lubrificando a superficie de corte da ferramenta, a fim de facejar, furar, tornear
cilindros, coénicos, excéntricos, caixas e golas, roscar cilindricos, abrir roscas cilindricas e conicas, recartilhar e sangrar

a peca.

3. Maquinar pegas metalicas, unitarias ou em série, regulando e operando uma fresadora convencional.
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4. Maquinar pegas metdlicas, unitarias ou em série, regulando e operando uma rectificadora convencional:

o Tragar na superficie do material as linhas e pontos de referéncia necessarios a execugéo da peg¢a, utilizando utensilios

apropriados e certificando-se da sua conformidade com os desenhos, ficha de trabalho ou pega modelo;

e Montar e fixar a peca na rectificadora de forma a possibilitar as operagdes de maquinagem;

¢ Montar, regular e fixar a ferramenta de corte na porta ferramentas da rectificadora;

e Regular a velocidade de rotagéo da rectificadora e fixar o avango e a profundidade de corte, em fungéo da natureza

dos materiais e indicagdes contidas nos desenhos, ficha de trabalho ou pega modelo;

e Executar as operagdes de rectificagao, lubrificando a superficie de corte da ferramenta, a fim de rectificar perfis, pegas

com superficies planas, cilindricas, frontais e conicas e super-acabar pegas cilindricas e planas.

5. Verificar, visualmente e utilizando instrumentos de medida, a pega durante as diferentes fases, procedendo ao controlo

das dimensoes, formas, estados de superficie e outras caracteristicas da pega, comparando-as com os dados contidos nas

especificagdes técnicas.

6. Executar a conservagao das maquinas e das ferramentas utilizadas, tendo em conta a preservacdo do ambiente, a

seguranga, a higiene e a prevengao no trabalho.

COMPONENTE TECNOLOGICA

Codigo N.°cUC Obrlg_atorlal Unidades de Competéncia
uc Opcional
UCMTMO01 03 1 Obrigatoria Cumprir as normas do ambiente, seguranca, higiene e saude no trabalho ao
- preparar e executar os trabalhos

UCMTMO002_03 2 Obrigatoria | Ler e interpretar desenhos técnicos de construgdes mecanicas

UCMTMO03_03 3 Obrigatéria Ler Ae -|nterpretar desenhos de fabrico e de conjunto de construgdes
mecanicas
Identificar, seleccionar e utilizar correctamente os instrumentos de medi¢ao

UCMTMO004_03 4 Obrigatoria | mais adequados ao controlo das dimensdes das pecas, em fungao da
geometria das mesmas.
Identificar e descrever as propriedades e especificacdes técnicas dos

UCMTMO05_03 5 Obrigatéria materlals~ metalicos nczrrpahzadgs (ferrosos e nao ferrosos’) L!sados em
construgdo metalomecanica, assim como os processos metallrgicos para a
sua obtencao.

UCMTMO06_03 6 Obrigatéria Executar trab.al-hos oﬂcm’als de bancada, cumprindo as normas do ambiente,
seguranca, higiene e saude no trabalho

UCMTMO07_03 7 Obrigatéria Exec-:utar a manutengaq Qe maqum’as ferramenta, cumprindo as normas do
ambiente, segurancga, higiene e saude no trabalho

UCMTMO08_03 8 Obrigatéria Executar opera.goes de fresagem - formas’ prismaticas, cumprindo as
normas do ambiente, seguranga, higiene e saude no trabalho

UCMTMO09_03 9 Obrigatéria Executa.r operagdes de torn.e.amento e>’<ter|or e interior, cumprindo as normas
do ambiente, segurancga, higiene e saude no trabalho

UCMTMO10_03 10 Obrigatéria Executar opera.goes de fresagem. - ranhura<’:ios e caixas, cumprindo as
normas do ambiente, seguranga, higiene e saude no trabalho

UCMTMO11_03 11 Obrigatéria Executar operagdes de torneamento - roscagem, cumprindo as normas do

ambiente, segurancga, higiene e saude no trabalho
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Executar operagdes de fresagem - mandrilagem e escatelagem, cumprindo

UCMTM012_03 12 Obrigatoria as normas do ambiente, segurancga, higiene e saude no trabalho
Executar operagdes de torneamento de pecas montadas em prato liso com
UCMTMO013_03 13 Obrigatéria | ou sem esquadro, cumprindo as normas do ambiente, seguranga, higiene e
saude no trabalho
UCMTMO14 03 14 Obrigatéria Executar operaf;oes de fresagem .cc.)m apare!hos divisores, cumprindo as
- normas do ambiente, seguranga, higiene e saude no trabalho
UCMTMO015_03 15 Obrigatoria | Identificar e seleccionar elementos de maquinas e dispositivos mecénicos.
Executar operagbes de maquinagao de unides de acoplamento cilindrico,
UCMTMO16 03 16 Obrigatéria conico e excentrlcc?, de ajustamentos e conjuntos desllza.ntes, com recurso
- ao torno convencional cumprindo as normas do ambiente, segurancga,
higiene e saude no trabalho
Y. Executar operacdes de fresagem de ajustamentos e conjuntos deslizantes,
UCMTMO017_03 17 Obrigatéria ] : - .
cumprindo as normas do ambiente, seguranga, higiene e saude no trabalho
UCMTMO18_03 18 Obrigatéria Executar opgrggoes de’ rectificacdo, cumprindo as normas do ambiente,
seguranga, higiene e saude no trabalho
Utilizar programas informaticos, tais como, processadores de texto, folhas
UCMTMO019_03 19 Obrigatoria | de calculo, constru¢do de apresentacdes e internet, para realizar tarefas
ligadas a profissao.
UCMTMO020_03 20 Obrigatéria Interpretar e analisar de .d.esenhos técnicos através da utilizagdo de
programas de desenho assistido por computador
UCMTM021_03 21 Obligaioria Interpretar e anallsgr programas de cc.)n_tornos swrlples em CNC, cumprindo
as normas do ambiente, seguranga, higiene e saude no trabalho
Organizar o posto de trabalho, preparar e distribuir tarefas e seleccionar
UCMTMO022_03 22 Obrigatéria | ferramentas e equipamentos, conforme especificado, cumprindo as normas
do ambiente, seguranca, higiene e saude no trabalho
UCMTM023_03 23 Obrigatéria Inte'rpretar e analisar estlma.tl\'/as de cus’tgs e orgamgntagag dos trabalhos a
realizar, com base nos requisitos especificos do projecto/cliente
UCMTMO24_03 o4 Obrigatéria Interpretar e anahsgr programas de cc.)n-tornos S|rt1ples em CNC, cumprindo
as normas do ambiente, seguranca, higiene e saude no trabalho
Organizar o posto de trabalho, preparar e distribuir tarefas e seleccionar
UCMTMO025_03 25 Obrigatdria | ferramentas e equipamentos, conforme especificado, cumprindo as normas
do ambiente, seguranca, higiene e saude no trabalho
UCMTMO26_03 26 Obrigatéria Interpretar e analisar estimativas de custos e orgamentagao dos trabalhos a

realizar, com base nos requisitos especificos do projecto/cliente
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